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PRUFKORPER 



Patentanspriiche : 

1. Priifkorper fur ein Polymerisat ionsgerat , insbesondere fur 
den Dentalbereich, mit einer Energiequelle , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Priifkorper (10) einen Grundkorper (2 0) 
mit einem zentralen Auf nahmebereich (12) aufweist, der mit 
einer licht- und/oder warme- und/oder druckhartbaren Masse 
fiillbar ist sowie von der Energiequelle des Polymerisa- 
tionsgerates beauf schlagbar ist. 

2. Priifkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Auf nahmebereich (12) zentral angeordnet ist und eine 
sich im Wesentlichen senkrecht zu einer Auf lagef lache des 
Grundkorpers (20) erstreckende Tiefe aufweist, die grosser 
als die grosste Querschnittserstreckung des Aufnahmebe- 
reiches (12) ist. 



3. Priifkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Tiefe des Auf nahmebereiches (12) 5 mm bis 20 mm 
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und insbesondere 8 mm bis 10 mm betragt . 

4. Priifkorper nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Auf nahmebereich (12) im Wesentlichen zylindrisch 
oder quaderformig ausgebildet ist. 

5. Priifkorper nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich der Auf nahmebereich (12) durch den 
Grundkorper (20) erstreckt. 

6. Priifkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
^ kennzeichnet, dass der Auf nahmebereich (12) eine sich 

' v insbesondere iiber die gesamte Tiefe (T) des Aufnahmebe- 

reiches (12) erstreckende, grosste lichte Weite von 2 mm 
bis 10 mm aufweist . 

7. Priifkorper nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass mindestens der Auf nahmebereich (12) des 
Grundkorpers (20), vorzugsweise der ganze Grundkorper (20) 
von wenigstens einer entf ernbaren, insbesondere lichtun- 
durchlassigen Folie (16) abgedeckt oder umhullt ist. 

8. Priifkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Grundkorper (2 0) mindestens einen 
Farb-Temperaturindikator (32, 34) aufweist, der seine Farbe 
und/oder seinen Helligkeitswert beim Uberschreiten oder Er- 
reichen einer vorgegebenen Temperatur andert, insbesondere 
irreversibel andert . 

9. Priifkorper nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
mehrere Farb-Temperaturindikatoren (32, 34) voneinander 
beabstandet oder aneinander grenzend auf einem streifen- 
formigen Tragerelement (30) angeordnet sind, welches mit 
dem Grundkorper (20) in Verbindung steht . 

10. Priifkorper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
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das streif enf ormige Tragerelement (30) aus Papier besteht . 

11. Priifkorper nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass das streif enf ormige Tragerelement (30) auf einer 
inneren Umfangsoberf lache und/oder an einer mindestens 
teilweise zur Auf lagef lache hin gerichteten Oberflache des 
Grundkorpers (20) angeordnet ist. 

12. Priifkorper nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass jeder Farb-Temperaturindikator (32, 34) 
beim Erreichen einer Auslosetemperatur von einer ersten 
Farbe oder einem Helligkeitswert , insbesondere weiss, auf 
eine zweite Farbe oder einem Dunkelheitswert , insbesondere 
schwarz , wechselt . 

13. Priifkorper nach einem Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Auslosetemperatur der Farb-Temperatur- 
indikatoren (32, 34) im Bereich zwischen 90° C und 120° C, 
insbesondere im Bereich von 100° C bis 108° C, liegt. 

14. Priifkorper nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Abstufungen der Farb-Temperatur- 
indikatoren (32, 34) zu 2° C oder 3° C bis 6° C gewahlt 
sind . 

15. Priifkorper nach einem der Anspriiche 8 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Auslosetemperatur der Farb-Tempera- 
turindikatoren (32, 34) je auf 1 % genau ist. 

16. Priifkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass ein Abdeckelement (35) vorgesehen ist, 
das Licht von den Farb-Temperaturindikatoren (32, 34) 
fernhalt und eine Beauf schlagung der polymerisierbaren 
Masse mit Licht und/oder Warme und/oder Druck zulasst. 

17. Priifkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch ge- 
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kennzeichnet , dass der Grundkorper (20) mindestens teil- 
weise aus einem strahlungsundurchlassigen Material besteht 
oder wenigstens teilweise mit einer lichtundurchlassigen 
Schicht beschichtet ist, und dass der lichtundurchlassige 
Teil des Grundkorpers (20) zwischen der Energiequelle des 
Polymerisationsgerats und den Farb-Temperaturindikatoren 
(32, 34) vorgesehen ist. 

18. Verwendung des Prufkorpers gemass einem der Anspriiche 1 
bis 16 in einem Polymerisationsgerat, dessen Innenraum fur 
die Polymerisation eines Dentalrestaurationselementes be- 
stimmt ist und das eine im Wesentlichen ebene Flache auf- 
weist, auf welcher der Prufkorper (10) im Wesentlichen 
mittig auflegbar ist. 

19. Polymerisationsgerat mit einer Energiequelle zur Abgabe 
einer Polymerisationsstrahlung, mit einer im Wesentlichen 
ebenen Flache, auf welcher ein zu polymerisierender Gegen- 
stand auflegbar ist, dadurch gekennzeichnet , dass das Po- 
lymerisationsgerat als Zubehor einen Prufkorper (10) gemaS 
einem der Anspriiche 1 bis 19 aufweist, der auf der im We- 
sentlichen ebenen Flache auflegbar ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Prufkorper, gemaS dem Oberbegriff 
von Anspruch 1, sowie die Verwendung eines derartigen Priifkor- 
pers in einem Polymerisationsgerat . 

Es ist bekannt, dass Polymerisationsgerate, beispielsweise 
Lichtpolymerisationsgerate, fiir die Polymerisation von Restau- 
rationsmaterialien wie beispielsweise im Dentalbereich einer 
exakten Abgabe der Polymerisationsstrahlung bediirfen, urn ver- 
lassliche und reproduzierbare Restaurationsergebnisse zu ge- 
wahrleisten. Es ist bekannt, dass eine Abweichung von dem 
vorgegebenen Strahlungswert zur signif ikanten Verschlechterung 
von Restaurationsergebnissen fiihren kann. So fiihrt eine zu in- 
tensive Energiebeauf schlagung leicht zu einer zu starken 
Durchhartung und damit Randspaltenbildung, wahrend eine zu 
geringe Energiebeauf schlagung dazu fiihrt, dass die Durchhar- 
tung noch nicht vollstandig ist, so dass ein nicht polymeri- 
sierter Monomeranteil in der Dentalrestauration verbleibt. 

Polymerisationsgerate fiir den Dentalbereich werden haufig mit 
unterschiedlichen Frequenzspektren der Strahlung betrieben. So 
ist es bekannt, in eine Haube eines Polymerisationsgerats so- 
wohl Lichtquellen als auch Warmequellen zu integrieren. Eine 
derartige Losung ist beispielsweise aus der DE-OS 196 18 542 
bekannt . 

Zur Kalibrierung der Lichtabgabe von Halogenlichtquellen sind 
verschiedene MaSnahmen vorgeschlagen worden. So ist es vorge- 
schlagen worden, einen Licht sensor in einem genau bestimmten 
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Abstand und mit einer vorgegebenen spektralen Empf indlichkeit 
vor der Lichtquelle anzuordnen. Das Ausgangssignal des Licht- 
sensors soli dann die Beleuchtungsstarke durch die Lichtquelle 
an der fraglichen Stelle anzeigen. 

Eine derartige Losung bedarft allerdings einer entsprechenden 
Verschaltung fur die Ausgangsanschliisse des Licht sensor. Ande- 
rerseits ist eine derartige mobile Beschaltung eines Lichtsen- 
sors - der dann im Betrieb entfernt werden muss - in Kombina- 
tion mit einer entsprechenden Schaltung recht aufwandig und 
auch f ehlertrachtig. Es muss beispielweise dafiir Sorge getra- 
gen werden, dass nicht versehentlich wahrend des Lichtmessbe- 
triebs die Warmequelle eingeschaltet wird, da der Lichtsensor 
ansonsten Schaden nehmen konnte. 

Heutige kombinierte Warme- und Lichthartgerate geben zu einem 
groSen Teil Inf rarotstrahlung, also Warmestrahlung ab, urn die 
Polymerisation zu gewahrleisten . Dies bedeutet andererseits , 
dass die Inf rarotstrahlung mindestens genauso wichtig wie die 
Lichtstrahlung ist, wenn nicht sogar relevanter. Andererseits 
wurde bei der Konstruktion derartiger kombinierter Polymeri- 
sationsgerate stets davon ausgegangen, dass ein handelsubli- 
cher Thermostat fur die hinreichend genaue Feststellung der 
Temperatur ausreichend ist. Ein derartiger Thermostat kann in 
klassischer Form unter Verwendung eines Bimetallstreif ens re- 
alisiert sein, oder in elektronischer Form, also unter Ver- 
wendung eines PTC- oder gegebenenf alls eines NTC-Widerstands- 
elements. Derartige Thermostate werden meist ab Werk kali- 
briert, und es wird davon ausgegangen, dass die Genauigkeit 
wahrend der Lebensdauer des Gerats ausreichend ist. 

Andererseits zeigen die fur die Herstellung von Temperatur- 
sensoren verwendeten Materialien meist eine gewisse Alterung. 
Urn dies zu kompensieren, ist bereits eine Nachkalibrierung 
vorgeschlagen worden. Beispielsweise konnte mit einem mobilen 
elektronischen und geeichten Temperatur-Kalibriereinheit mit 
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einem Sensor, der an der Spitze einer Sonde eingebracht wird, 
die in dem Polymer i sat ionsgerat zwischen Boden und Haube 
eingesteckt wird, eine Nachkalibrierung vorgenommen werden. 
Eine derartige Nachkalibrierung ist jedoch praktisch nur durch 
den Hersteller des Polymerisationsgerats moglich, denn dem 
Kunden ist die Anschaffung derartiger recht teurer elektro- 
nischer Temperatur-Kalibriereinheiten nicht zuzumuten. 

Daher liegt der Erfindung die Aufgabe zu Grunde, ein Polymeri- 
sationsgerat und/oder einen Prufkorper gemafi dem Oberbegriff 
von Anspruch 1 zu schaffen, die eine verbesserte Verlasslich- 
keit der Polymerisation durch Polymerisationsgerate erlauben, 
ohne dass besonderer Aufwand erforderlich ware. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi durch Anspruch 1 gelost . 
Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteran- 
spriichen. 

Erf indungsgemafe besonders giinstig ist es, wenn ein Prufkorper 
in dem Polymerisationsgerat eingesetzt wird, der einen Grund- 
korper mit einem Auf nahmebereich aufweist, in dem die zu poly- 
merisierende Masse eingebracht wird. Durch diese iiberraschend 
einfache MaSnahme wird die Moglichkeit eroffnet, den Prufkor- 
per mit der Warmequelle und/oder der Lichtquelle des Polymeri- 
sationsgerats zu beauf schlagen und hierdurch zu liberpriifen, 
inwiefern das Polymerisationsergebnis den Erwartungen ent- 
spricht . 

In besonders vorteilhaf ter Ausgestaltung ist der Prufkorper 
mit einer Mehrzahl von verdeckten Farb-Temperaturindikatoren 
verbunden, die es erlauben, einen Farbumschlag bei einer be- 
st immten vorgegebenen Temperatur zu erkennen. Die Temperatur- 
indikatoren konnen auf einer Art Skala angeordnet sein, so 
dass der Farbumschlag prazise der erreichten Temperatur ent- 
spricht . Die Uberpriifung ist durch das Vorsehen eines irrever- 
siblen Farbwechsels begunstigt. Entsprechende Temperaturindi - 
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katoren sind beispielsweise aus der DE-OS 199 50 516 , aber 
auch seit langerem aus der US-PS 4,015,591 bekannt . 

Erf indungsgemafi besonders gunstig ist es, dass mit dem Priif- 
korper die bei einer bestimmten Einstellung bestehende Durch- 
harttiefe des zu polymerisierenden Materials feststellbar ist. 
Dies lasst sich entweder durch Messung der Erhartungsgrenze an 
dem aus dem Auf nahmebereich entnommenen Material feststellen, 
oder durch Temperaturf eststellung, beispielsweise durch die in 
vorteilhaf ter Ausgestaltung vorgesehenen Farb-Temperaturindi- 
katoren. 

Die Verwendung eines derartigen Prufkorpers als Priifeinrich- 
tung hat den Vorteil, dass die Investitionen sehr gering ge- 
halten sein konnen. Der Grundkorper muss lediglich eine aus- 
reichende Temperaturf estigkeit von beispielweise 150° C auf- 
weisen. Die Temperatur- Indikatoren konnen preisgiinstig in 
Streifenform an der inneren Umf angswandung aufgebracht sein, 
wobei derartige streif enf ormige Temperaturindikatoren preis- 
giinstig herstellbar und beschaffbar sind. 

In besonders vorteilhaf ter Ausgestaltung ist der Grundkorper 
nicht durchlassig fur die Lichtstrahlung in dem von dem Poly- 
merisationsgerat abgegebenen Strahlungsbereich . Wenn die Auf- 
stellung des Grundkorpers dann so gewahlt ist, dass eine 
Lichtabdeckung der Temperaturindikatoren erfolgt, ist es dem 
Grunde nach ausgeschlossen, dass durch die Lichtbeauf schlagung 
eine Fehlmessung der Temperatur erfolgt. Beispielweise kann 
der Prufkorper im Wesentlichen schalenf ormig aufgebaut sein, 
und dann umgedreht auf der ebenen Bodenwand des Polymerisa- 
tionsgerats aufgebracht werden. Er schirmt dann den innen/- 
unten auf gebrachten Streifen aus Temperaturindikatoren ab, 
zumindest, wenn eine im Wesentlichen ebene Bodenwand vorliegt. 

Es versteht sich, dass beliebige andere Arten der Abdeckung 
moglich sind. Beispielsweise kann auch wahrend der Bestrahlung 
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des Grundkorpers eine Art Haube aufgesetzt werden, die dann 
die gewiinschte Abschirmung vornimmt und nach dem Messvorgang 
entfernt wird. 

Durch Inaugenscheinnahme des Farbwechsels der Temperaturindi - 
katoren lasst sich leicht die Abweichung von der Solltempera- 
tur feststellen, und eine Nachjustierung des Polymerisations- 
gerats kann ohne Weiteres, beispielsweise durch ein verdeckt 
angebrachtes Kalibrierpotentiometer vorgenommen werden. 

Erf indungsgemaS besonders gunstig ist es, dass der erfindungs- 
gemaSe Priifkorper genau an der Stelle aufgebracht werden kann, 
an der das zu polymerisierende Restaurationsteil im Betrieb 
ebenfalls angebracht wird. Hierdurch lasst sich eine praxis- 
nahe Temperaturbestimmung vollziehen. 

Es versteht sich, dass erf indungsgemaS auch mit einem Priifkor- 
per die Eichung des Polymerisationsgerats an mehreren Eich- 
punkten moglich ist. Hierzu werden nacheinander verschiedene 
Temperaturen als Solltemperatur eingestellt, und es wird je 
nach Erreichen der betreffenden Endtemperatur der Farb-Tempe- 
raturindikator, der der entsprechenden Temperatur entspricht, 
in Augenschein genommen und die gegebenenf alls vorliegende Ab- 
weichung f estgestellt . 

Es versteht sich, dass bei dieser Losung eine Realisierung mit 
auf steigenden Eichtemperaturen sinnvoll ist, zumindest, wenn 
irreversible Farb-Temperaturindikatoren verwendet werden. 

Durch die erf indungsgemaEe Abschirmung ist zugleich sicher- 
gestellt, dass die Energiequellen des Polymerisationsgerats 
keine Strahlungsenergie auf den Temperaturindikator abgeben, 
der das Temperatur-Messergebnis verfalschen wiirde. 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung ist es vorgesehen, dass 
ein Bereich des Polymerisationsgerats, der sich zwischen der 
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Energiequelle und dem Farb-Temperaturindikator erstreckt, fur 
den spektralen Bereich, der von der Energiequelle emittierten 
Strahlung undurchlassig ist . 

Besonders gunstig ist es, wenn der Farb-Temperaturindikator 
Oder die Farb-Temperaturindikatoren an einer nach unten oder 
innen weisenden und nach unten offenen Flache des Grundkorpers 
ausgebildet sind. 

In vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung ist es vorgese- 
hen, eine Schutzfolie anzubringen, die das zu polymerisierende 
Material in dem Auf nahmebereich abdeckt . Die Schutzfolie 
schiitzt das Material vor einer Vor-Aushartung, die das Mess- 
ergebnis verfalschen wurde . Zudem ist es moglich, durch die 
Schutzfolie eine besonders glatte Oberflache bereitzustellen, 
die sich nach ihrem Abziehen einstellt. 

Auch wenn hier separate Lichtquellen und Warmequellen be- 
schrieben sind, versteht es sich, dass die erf indungsgemaSe 
Losung auch bei solchen Polymerisationsgeraten moglich ist, 
die Licht- und Warmequellen in einer Energiequelle vereinigen, 
insbesondere also auch bei alteren Polymerisationsgeraten. Ge- 
rade hier kann gepruft werden, ob die Energiequelle noch eine 
ausreichende Leistung bereitstellt , oder ob ein Austausch ge- 
boten ist. 

In einer besonders giinstigen Ausgestaltung der erf indungsge- 
maSen Losung ist der Grundkorper f lachzylindrisch ausgebildet. 
Der Grundkorper kann beispielsweise einstiickig sein und bildet 
zusammen mit der in dem Auf nahmebereich auf genommenen polyme- 
risierbaren Masse und gegebenenf alls den Temperaturindikatoren 
den Prufkorper, der im Auslief erzustand, also vor dem Einsatz, 
auch noch eine lichtundurchlassige Folie aufweist, die den 
Auf nahmebereich abdeckt. 

Der Auf nahmebereich kann bevorzugt in einer Art Nabe des 
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Grundkorpers ausgebildet sind. Es ist bevorzugt, dass die 
entfernbare Folie mindestens die fur die Befullung vorgesehe- 
nen Oberflachen des Auf nahmebereichs abedeckt . Wenn der Auf- 
nahmebereich als Durchtrittsausnehmung sich durch den Grund- 
korper hindurcherstreckt , sind dement sprechend bevorzugt beide 
Seiten der Durchtrittsausnehmung abgedeckt . Wenn der Aufnahme- 
bereich hingegen nach der Art eines Sacklochs ausgebildet ist, 
ist lediglich die offene Seite abgedeckt. 

In einer modif izierten Ausgestaltung erstreckt sich eine eben- 
falls lichtundurchlassige Folie liber die offene Seite des 
Grundkorpers, also die Seite, auf der die Temperaturindika- 
toren freiliegen. Eine derartige Folie dient auch dem Schutz 
der Temperaturindikatoren wahrend des Transports der Prufkor- 
pers . 

Die Folien oder die Folie sind/ist bevorzugt durch eine 
Schweifiverbindung in an sich bekannter Weise auf dem Grund- 
korper angebracht . Uber eine ebenfalls an sich bekannte Greif- 
handhabe ist ein Abziehen der Folie ohne Weiteres moglich. 
Durch die Schweifiverbindung wird der Einsatz von Klebstoffen 
verhindert, die die Temperaturindikatoren und/oder die polyme- 
risierbare Masse beeintrachtigen konnten. 

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale ergeben sich aus 
der nachstehenden Beschreibung zweier Ausf uhrungsbeispiele an- 
hand der Zeichnung. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer ersten Ausfuhrungs- 
form eines erf indungsgemafien Grundkorpers; 

Fig. 2 eine Darstellung der Ausf iihrungs form des Priifkorpers 
gemaS Fig. 1, jedoch aus einer anderen Perspektive; 
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106° C. 

In dem dargestellten Ausf iihrungsbeispiel sind eine Vielzahl 
einander b^nachbarter Farb-Temperaturindikatoren vorgesehen. 
In der Praxis konnen durchaus 2 0 oder sogar noch mehrere der 
Farb-Temperaturindikatoren je nach der erwunschten Anwendung 
fein abgestuft oder grob abgestuft verwendet werden. Es ver- 
steht sich, dass anstelle dessen aus Kostengriinden aber auch 
nur wenige oder im Einzelfall lediglich zwei Farb-Temperatur- 
indikatoren eingesetzt werden konnen, beispielsweise wenn le- 
diglich die Entscheidung ansteht, ob eine zu prufende Energie- 
quelle, in der Regel also Lampe, eines Polymerisationsgerats 
den Anf orderungen bei einer bestimmten eingestellten Solltem- 
peratur noch geniigt oder nicht. 

Wenn der erf indungsgemafie Priifkorper in der Position gemafi 
Fig. 1 oder 2 in einem Polymerisationsgerat eingesetzt wiirde, 
wiirden die Farb-Temperaturindikatoren von der strahlenden 
Energiequelle auch unmittelbar beauf schlagt . Die direkte War- 
me- und Lichtstrahlung wurde das Messergebnis beeinf lussen . Urn 
dies zu verhindern, wird der Priifkorper 10 fur Messzwecke um- 
gedreht, so dass seine Offnung 24 nach unten zu liegen kommt . 
In diesem Fall liegt die Offnung 14 gemaS Fig. 2 frei und die 
in dem Auf nahmebereich 12 eingebrachte Masse wird der Energie- 
beauf schlagung ausgesetzt. 

Der Grundkorper 2 0 besteht aus einem beliebigen geeigneten Ma- 
terial. Eine gewisse Temperaturf estigkeit ist erwunscht, aber 
die Herstellkosten sollten im Rahmen gehalten werden. Daher 
kommt die Herstellung aus einem hellen Karton-Presskorper in 
Betracht, hell, urn zu verhindern, dass zu viel Strahlung ab- 
sorbiert wird. Es versteht sich, dass anstelle dessen aber 
auch eine beliebige andere Ausgestaltung, beispielsweise auch 
aus Metall oder einem temperaturf esten Kunststoff moglich ist. 

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausf uhrungs form eines erfindungs- 
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gemafien Priifkorpers 10. Hier wie auch in den weiteren Figuren 
weisen gleiche Bezugszeichen auf gleiche Teile hin. Der Priif- 
korper 10 weist bei dieser Ausf uhrungsf orra eine Durchgangs- 
bohrung fur die Bildung des Auf nahmebereichs 12 auf. Anstelle 
einer Folie 16 ist der Auf nahmebereich daher mit zwei Folien 
16 und 3 6 abgedeckt . 

Fig. 5 zeigt demgegemiber die Ausgestaltung einer Art Deckel 
35 fiir einen erf indungsgemaSen Priifkorper 10, an dessen AuSen- 
umfang Farb-Temperaturindikatoren 32, 34 innenseitig ausgebil- 
det sind. Bei dieser Ausf uhrungsf orm ist der Auf nahmebereich 
unterhalb einer Durchtrittsof f nung 38 gebildet. Dort ist die 
zu polymerisierende Masse auf gebracht . Die Energiestrahlung 
kann durch die Off nung 38 in den Innenraum des Priifkorpers 10, 
namlich in den Auf nahmebereich, eindringen. Durch Warmeiiber- 
tragung kann sie den Farbumschlag der Temperaturindikatoren 
bewirken . 



- 16 - 



ZUS AMMENF AS SUNG 



Es ist ein Priifkorper fur ein Polymerisat ionsgerat , insbeson- 
dere fur den Dentalbereich, mit einer Energiequelle vorgese- 
hen. Der Priifkorper (10) weist einen Grundkorper (20) mit 
einem zentralen Auf nahmebereich (12) auf , der mit einer licht- 
und/oder warme- und/oder druckhartbaren Masse fiillbar ist so- 
wie von der Energiequelle des Polymerisationsgerates beauf- 
schlagbar ist. 



(Fig. 1) 



